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METAL TEKNOLOJİSİ ALANI  2. DÖNEM
KAZANIMLARA GÖRE  SORU DAĞILIM 
MESLEK TEKNOLOJİSİ DERSI 9. SINIF KONU SORU DAĞILIM TABLOSU
	ÖĞRENME ALANI
	KAZANIMLAR
	OKUL GENELİNDE YAPILACAK ORTAK YAZILI SINAV

	
	
	SINAV-1
	SINAV-2

	
	
	İl/İlçe Genelinde yapılacak ortak sınav
	SENARYO -1
	SENARYO -2
	SENARYO -3
	SENARYO -4
	SENARYO -5
	SENARYO -6
	İl/İlçe Genelinde yapılacak ortak sınav
	SENARYO -1
	SENARYO -2
	SENARYO -3
	SENARYO -4
	SENARYO -5
	SENARYO -6

	EĞELEME
	Eğe ile metal malzeme yüzeylerinden talaş kaldırıp iç ve dış silindirik yüzey elde eder.
	
	1
	1
	1
	1
	1
	2
	
	
	
	
	
	
	

	EĞME BÜKME
	Soğuk şekillendirme el takımları ile metal malzemelere eğme, bükme yapar.
	
	2
	1
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	

	
	Soğuk şekillendirme makineleri ile metal malzemelere eğme, bükme yapar.
	
	1
	2
	2
	2
	2
	1
	
	
	
	
	
	
	

	DELME VE HAVŞA AÇMA
	Matkap tezgâhlarında delme yapar.
	
	2
	2
	2
	3
	1
	2
	
	
	
	
	
	
	

	
	Matkap tezgâhlarında delinmiş deliklere havşa açar
	
	2
	2
	2
	1
	2
	1
	
	
	
	
	
	
	

	
	Kırılmış veya körelmiş matkapları biler.  
	
	2
	2
	1
	1
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	

	                         KLAVUZ VE PAFTA İLE DİŞ AÇMA


	Kılavuz ile delinmiş deliklere diş açar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	2
	1
	1
	1
	2

	
	Mil üzerine pafta ile diş açar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	-
	1
	1
	1
	1

	                                             PERÇİNLİ BİRLEŞTİRME
	Parçaları perçinli birleştirmeye hazırlar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	2
	1
	1
	2
	1

	
	El ve makine ile perçinleme yapar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	1
	2
	1
	1
	1

	SICAK ÇEKME
	                                                                                    Sıcak şekillendirme takım ve makinalarını açıklar.


	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	1
	1
	2
	1
	1

	
	Parçaları tavlamak için demirci ocağı ve indüksiyon fırınının hazırlanmasını açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	1
	1
	1
	-
	1

	
	Demirci ocağında ve indüksiyon fırınında parçaların tavlanmasını açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	1
	-
	1
	1
	-

	
	Düzgün çekiç kullanarak çeşitli geometrik şekillerde çekme yapılmasını açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	-
	1
	1
	1
	1

	                          BÜKME ŞİŞİRME BOĞMA VE BURMA
	Bükme, şişirme (yığma) ve köşe çıkarma işlemlerini açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	1
	1
	-
	1
	1

	
	                                                                            Boğma ve burma işlem sırasını açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	1
	1
	1
	1
	1


TEMEL KAYNAK TEKNOLOJİSİ  DERSI 10. SINIF KONU SORU DAĞILIM TABLOSU
	ÖĞRENME ALANI
	KAZANIMLAR
	OKUL GENELİNDE YAPILACAK ORTAK YAZILI SINAV

	
	
	SINAV-1
	SINAV-2

	
	
	İl/İlçe Genelinde yapılacak ortak sınav
	SENARYO -1
	SENARYO -2
	SENARYO -3
	SENARYO -4
	SENARYO -5
	SENARYO -6
	İl/İlçe Genelinde yapılacak ortak sınav
	SENARYO -1
	SENARYO -2
	SENARYO -3
	SENARYO -4
	SENARYO -5
	SENARYO -6

	ELEKTRİK ARK KAYNAĞI İLE YATAYDA KÜT EK VE BİNDİRME KAYNAĞI
	Yatayda bindirme kaynağını açıklar
	
	1
	1
	1
	1
	1
	2
	
	
	
	
	
	
	

	
	Yatayda kalınlıkları farklı parçaların kaynağını açıklar
	
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	
	
	
	
	
	
	

	ELEKTRİK ARK  KAYNAĞI İLE YATAYDA KÖŞE KAYNAKLARI
	Yatayda iç köşe kaynağını açıklar.
	
	2
	3
	2
	1
	2
	1
	
	
	
	
	
	
	

	
	Yatayda dış köşe kaynağını açıklar.
	
	2
	1
	1
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	

	
	Yatayda flanş kaynağını açıklar.
	
	1
	1
	2
	2
	1
	1
	
	
	
	
	
	
	

	                   ELEKTRİK ARK  KAYNAĞI İLE YATAYDA KÜÇÜK ÇAPLI BORU VE PROFİL KAYNAĞI
	Yatayda küçük çaplı borulara küt ek kaynağını açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2

	
	Yatayda küçük çaplı borulara T kaynağını açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	1
	1
	2
	2
	2

	
	Yatayda profil ve borulara alın kaynağını açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	1
	1
	1
	1
	1

	
	Yatayda profil ve borulara köşe kaynağını açıklar
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	1
	1
	1
	1
	1

	                    KAYNAK HATALARI
	Kaynak hatalarını açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	2
	2
	1
	1
	1

	
	Ark üflemesini açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	2
	2
	1
	1
	1

	ELEKTROT VE PLAZMA KESME
	Kömür elektrotla kesmeyi açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	-
	1
	-
	1
	1
	1

	
	Metal elektrotla kesmeyi açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	-
	-
	1
	-
	1

	
	Plazma arkı ile kesmeyi açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	-
	-
	1
	-
	1
	-


ARK KAYNAK TEKNOLOJİSİ   DERSI 11. SINIF KONU SORU DAĞILIM TABLOSU
	ÖĞRENME ALANI
	KAZANIMLAR
	OKUL GENELİNDE YAPILACAK ORTAK YAZILI SINAV

	
	
	SINAV-1
	SINAV-2

	
	
	İl/İlçe Genelinde yapılacak ortak sınav
	SENARYO -1
	SENARYO -2
	SENARYO -3
	SENARYO -4
	SENARYO -5
	SENARYO -6
	İl/İlçe Genelinde yapılacak ortak sınav
	SENARYO -1
	SENARYO -2
	SENARYO -3
	SENARYO -4
	SENARYO -5
	SENARYO -6

	DÖKME DEMİR KAYNAK YÖNTEMİ
	Döküm elektrot ile çatlamış dökme demirlerin kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	
	2
	3
	2
	2
	2
	3
	
	
	
	
	
	
	

	
	Döküm elektrot ile kırılmış dökme demirlerin kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	
	2
	1
	3
	2


	2
	2
	
	
	
	
	
	
	

	ÇELİK OLMAYAN METALLERİN KAYNAĞI YÖNTEMİ
	Elektrik ark kaynak yöntemi ile bakır gereçlerin yatayda küt ek kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	
	2
	2
	2
	3
	1
	1
	
	
	
	
	
	
	

	
	Elektrik ark kaynak yöntemi ile pirinç gereçlerin yatayda küt ek kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	
	2
	2
	1
	2
	3
	2
	
	
	
	
	
	
	

	
	Elektrik ark kaynak yöntemi ile alüminyum gereçlerin yatayda küt ek kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	
	2
	2
	2
	1
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	

	ALAŞIMLI ÇELİKLERİN KAYNAĞI YÖNTEMİ
	Elektrik ark kaynak yöntemi ile paslanmaz çelik gereçlerin yatayda küt ek kaynağının yapılış yöntemini açıklar
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	1
	2
	2
	2
	1

	
	Elektrik ark kaynak yöntemi ile takım çeliklerinin yatayda küt ek kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	2
	1
	2
	1
	2

	BÜYÜK ÇAPLI BORULARIN KAYNAĞI YÖNTEMİ
	Elektrik ark kaynak yöntemi ile büyük çaplı borulara dik, tavan ve yatay konumda alın kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	2
	1
	2
	2
	2

	
	Elektrik ark kaynak yöntemi ile büyük çaplı borulara dik, tavan ve yatay konumda flanş kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	2
	2
	2
	1
	2

	
	Elektrik ark kaynak yöntemi ile büyük çaplı borulara dik, tavan ve yatay konumda T birleştirme kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	2
	2
	1
	2
	1

	
	Elektrik ark kaynak yöntemi ile büyük çaplı borulara dik, tavan ve yatay konumda L birleştirme kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	1
	2
	1
	2
	2


GAZ KORUMALI KAYNAK TEKNOLOJİSİ  DERSI 11. SINIF KONU SORU DAĞILIM TABLOSU
	ÖĞRENME ALANI
	KAZANIMLAR
	OKUL GENELİNDE YAPILACAK ORTAK YAZILI SINAV

	
	
	SINAV-1
	SINAV-2

	
	
	İl/İlçe Genelinde yapılacak ortak sınav
	SENARYO -1
	SENARYO -2
	SENARYO -3
	SENARYO -4
	SENARYO -5
	SENARYO -6
	İl/İlçe Genelinde yapılacak ortak sınav
	SENARYO -1
	SENARYO -2
	SENARYO -3
	SENARYO -4
	SENARYO -5
	SENARYO -6

	TIG KAYNAĞI YÖNTEMİ
	TİG kaynak makinesini kaynağa hazırlanması yöntemini açıklar.
	
	2
	3
	3
	1
	2
	3
	
	
	
	
	
	
	

	
	TİG ile alaşımlı çeliklere yatay konumda küt ek kaynağı yöntemini açıklar.
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	

	
	TİG ile alüminyum ve alaşımlarının yatay konumda küt ek kaynağı yöntemini açıklar
	
	2
	2
	2
	3
	2
	1
	
	
	
	
	
	
	

	
	TİG ile bakır ve alaşımlarının yatay konumda küt ek kaynağı yöntemini açıklar
	
	2
	2
	1
	2
	1
	2
	
	
	
	
	
	
	

	MIG KAYNAĞI YÖNTEMİ
	MİG kaynak yöntemi ile alaşımlı çeliklere yatay konumda küt ek kaynağı yöntemini açıklar
	
	2
	1
	2
	2
	3
	2
	
	1
	1
	1
	2
	2
	1

	
	MİG kaynak yöntemi ile alüminyum ve alaşımlarının yatay konumda küt ek kaynağı yöntemini açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	1
	2
	1
	2
	1

	
	MİG kaynak yöntemi ile bakır ve alaşımlarının yatay konumda küt ek kaynağı yöntemini açıklar
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	1
	1
	2
	1
	1

	
	Özlü tel elektrotlar ile düz ve silindirik çelik gereç yüzeylerine yatay konumda dolgu kaynağı yöntemini açıklar
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	2
	2
	1
	1
	1

	MIG-MAĞ-TIG İLE BÜYÜK ÇAPLI BORULARIN KAYNAĞI YÖNTEMİ
	MİG-MAG-TİG kaynak yöntemi ile büyük çaplı borulara dik, tavan ve yatay konumda alın kaynağı yöntemini açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	1
	1
	1
	1
	1

	
	MİG-MAG-TİG kaynak yöntemi ile büyük çaplı borulara dik, tavan ve yatay konumda flanş kaynağı yöntemini açıklar
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	2
	2
	1
	1
	1

	
	MİG-MAG-TİG kaynak yöntemi ile büyük çaplı borulara dik, tavan ve yatay konumda T birleştirme kaynağı yöntemini açıklar
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	2
	1
	1
	1
	2

	
	MİG-MAG-TİG kaynak yöntemi ile büyük çaplı borulara dik, tavan ve yatay konumda L birleştirme kaynağı yöntemini açıklar
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	1
	1
	1
	1
	2


